Crymmjcku nporpaM: TeKCTUIHO HHKEHEPCTBO

Hasus npeamera: MT0005 CrennduuHe TEXHUKE TKalba U HalpeHe IPUMEHE TKaHHHA

HacraBuuk/HactaBaunu: Cy3ana I1. Bophesuh

Crartyc npeamera: O6aBe3Hu

Bpoj ECIIB: 7

YcaoB: Hema

Hu/b npeamera

Ocnoco0spaBame CTyneHaTa 3a pa3yMeBamke M NMPHUMEHY CHeNH(pUYHHUX TEXHHKa TKama KOje ce KOpHCTE 3a
Kpenpame (yHKINOHATHHUX, TEXHUUKAX U YMETHHYKHUX TeKcTimina. CTyaeHTH he Kpo3 TeopHjy U Ipakcy pa3BHjaTH
CHOCOOHOCT [1a aHaNM3Mpajy W JAW3ajHHUPAjy KOMIUIEKCHE TKAaHWHE, y CKIAAy Ca CaBPEMEHHM 3aXTeBHUMa
WHIYCTPHjE U OAPKUBOT Pa3Boja.

Hcxon mpeamera

ITo 3aBpreTKy Kypca ctyaeHT he OutH y cramy ja:
e Unentudukyje n knacupuxyje criennpuiHe TEXHUKE TKaba.
e  AHanu3upa CTpyKTYpe TKarba HOIYT JBOCIIOJHOT, XKaKap/, jJeHo, 3/] Tkama uTa.
e CaMOCTaJHO OCMHUCIIH U pealn3yje y30paK TKaHUHE KOPUIINeHeM Crielu(pUIHIX TEXHUKA.
e Pa3yme npuMeHy OBHX TeXHHMKa y 00JacTUMa Kao LITO CY 3alITUTHH, MEIULWHCKH, TAMETHHU, MOJHH H
JIEKOPaTHBHU TEKCTHUIIH.
e Kopucru caBpemerne CAD anate 3a qu3ajH TKAUKHX CTPYKTYpa.
e Bpennyje ynory oapXHBOCTH U HHOBAIMj€ Y CABPEMEHOM TKambYy.

Canp:kaj npeamera
Teopujcka nacmasa

1. VYBox y cneunpuvHe TEXHHWKE TKama. 2. J|BOCIOjHE W BHUIIECIOjHE CTpyKType. 3. XKakapm Tkame —
TexHoNoruja u nu3ajH. 4. JleHo Tkame m cTabmm3zanuja cTpykrype. 5. Tpomnmensnonanae Tkanwae (3D
TKamwe). 6. Tkame ca yrpaamboM QYHKIIMOHAIHUX BakaHa (HIP. IPOBOJJBHBHX, TAMETHUX- MHTEPAKTUBHE U
nameTHe TKaHuHe). 7. Tkame ca eheKTHMA: yKPaCHEe TeXHHUKE, YMETHHYKO TKame. 8. CreryjanHe qeKopaTHBHE
TeXHHUKe: Tanucepuja, nuké, matiacé. 9. Tkame 3a crerujaiHe HaMeHe (3alITUTHA, METHIIHHCKA, HHIYCTPHjCcKa
npumera). 10.BuoTekcTnnm W eko-marepujany, OWOpasrpaguBe TKAaHWHE, TKAHHHE W3 PEHUKIHPAHUX
Mmarepujana. MoaynapHe u agantuBHe TKaHuee. 11. JlururanHo Tkamwe u L[AJl cucremu 3a TKame (HIP.
ArahWeave, EAT DesignScope). 13. Ctpykrypanau nu3aju TkanuHa. 14. [IpuMena criennpuvHuX TKaHUHA Y
TEXHUYKOM, (PYHKIMOHATHOM M MOIHOM TekcTuiry. 15. TpeHnoBu u nHOBanuje y 001acTH HalpeJHOT TKamba-
MHTEPAKTHBHE U €HEPTeTCKH AaKTHBHE TKaHMHE, HAHO-TEXHOJIOIIKE TKaHUHE, TAaMETHE TKaHUHE.

Hpakmutma Hacmaea

1. Ananu3za nocrojehux npumepa cioxeHux Tkanuua. 2-3. Paj Ha TkaukoM pa3bojy (3Kakapj, JIeHO, py4HO
TKame). 4-5. lprame 1 pa3Boj TKAYKUX MIemMa u nMpoOHUX y3opaka. 6-7. Pagy CAD codrBepuma 3a au3aju
tkanuHa. 8-9. Crynuje ciydaja u aHaiamza npousBoga ca TpxkumTa. 10-13. CTyaeHTCKH MHUHH-TIPOjeKart:
JIU3ajH U peain3aiiidja TKaHe CTPYKType ca creiudruaHoM HamenoM. 14-15. TIpeseHraruja 3aBpIiHOT y30pKa
Y TEXHUYKE JOKYMEHTaLH]e.
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Bpoj yacoBa akTHBHe HAcTaBe Teopujcka Hacrasa: 45 IpakTuuna nacrasa: 30




Mertone u3Bohema HacTaBe

[IpenaBama y3 mwiycTpalyje u Buaeo Matepujai. BexxOe Ha TkaukuM pazbojuma. CopTBepcke paaroHHIIE.

Crynuje cnydaja. [IpojekTHO yueme U Ipe3eHTaluje.

Ounena 3Hama (MakcMMaJIHHU Opoj noena 100)

IIpeaucnutHe o6aBe3e moeHa 3aBpIIHU HCTIUT moeHa
AKTHBHOCT Y TOKY ITpeJaBarmba 5 MHCMEHU HCITUT -
MpaKTHYHA HACTaBa 5 YCMEHU HCTIUT 50
KOJIOKBUjyM 20|

CemecTpaitHu Tpojekart (Iu3ajH + 20

y30paKx)

Hauna nposepe 3Hama MOTY OWTH Pa3NWYUTH HaBEJACHO Y TaOeH Cy caMO HeKe ommyje: (MMCMEeHN MCIIUTH,

YCMEHH HCIIT, IPe3eHTaIHja IPOjeKTa, CEMUHAPH HTLI......




